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INSTRUKCIA TARCZ TARNIKOWYCH

Przed przystapieniem do pracy z narzedziem na-
lezy przeczytac catg instrukcje i zachowac ja.
ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Podczas pracy tarczg konieczne jest stosowanie
Srodkdw ochrony osobistej, takich jak: ubranie
ochronne, gogle, maska przeciwpytowa i rekawic
ochronnych (dobrze przylegajacych do dtoni).
W razie mozliwosci zaleca sie wykorzystywanie
dodatkowych oston (aktywna ostona do ciecia i
ostona przeciwpytowa). Nie wktadac rgk w obszar
ciecia. Przestrzegac przepisow BHP dotyczacych
tego rodzaju prac. Podczas ciecia nie nalezy prze-
bywaé w ptaszczyznie obrotu tarczy. W przypad-
ku zakleszczenia lub rozerwania tarczy pozwoli to
zmniejszy¢ ryzyko odniesienia obrazen. Upewnic¢
sie, ze tarcza obraca sie w prawidtowym kierun-
ku. W zadnym przypadku nie wolno przekraczac
maksymalnej dopuszczalnej predkosci obroto-
wej tarczy! Upewni¢ sie, ze nakretka mocujaca
tarcze jest prawidtowo dokrecona. Tarcza musi
osiagnac petne obroty przed rozpoczeciem cie-
cia (dopuszcza sie prace na mniejszych obrotach
dostepnych w renomowanych szlifierkach kato-
wych). Unika¢ gwozdzi, Srub, zszywek i innych
obcych materiatow. Nie obrabia¢ metalu oraz
innych materiatdw niz wymienione w instrukciji.
Obrdbke materiatu przeprowadzal stopniowo,
bez wywierania nadmiernego nacisku na tarcze.
Seki przecina¢ powoli i rbwnomiernie. Obrabiany
materiat nalezy zamocowac tak, aby nie prze-
miescit sie w niekontrolowany sposob w trakcie
pracy. Podczas ciecia zaleca sie podeprzec prze-
cinany materiat w taki sposob, aby nie zaklesz-
czat sie w trakcie ciecia. Nalezy podeprze¢ go
co najmniej w czterech miejscach po obu stro-
nach rzezu. Jedno podparcie powinno by¢ w po-
blizu zewnetrznej krawedzi materiatu, drugie w
poblizu rzazu. Wysoko$¢ podpor dobra¢ w taki
sposOb aby przecinane czeSci materiatu rozchy-
laty sie nie powodujac zakleszczenia pity. Jezeli
tarcza zaczyna wolniej niz normalnie obrabiac
materiat oznacza to, ze zeby sie stepity. Tarcza

nie nadaje sie do ostrzenia lub regeneracji, w
przypadku stepienia zebow, nalezy tarcze wy-
mieni¢ na nowa. Uzytkowanie stepionej tarczy
moze prowadzi¢ do wystepowania niebezpiecz-
nych odpryskéw, drzazg, przegrzania tarczy lub
nawet jej pekniecia. Przed kazdym rozpoczeciem
pracy tarcze sprawdzi¢ pod katem uszkodzen,
np. wylamanych zebow, pekniec czy ognisk rdzy.
Nie wolno stosowac uszkodzonych w jakikolwiek
sposob tarcz tarnikowych. Tarcze, ktdére sq pek-
niete powinny by¢ ztomowane, nie dopuszcza
sie ich naprawy. Tarcze nalezy zamocowac na
wrzecionie w taki sposob, aby niemozliwe byto
samoistne zdemontowanie sie tarczy w trakcie
pracy. Nalezy korzysta z przyrzadéw ustawia-
jacych maszyny, aby poprawnie zamocowac
tarcze. Nalezy dotozy¢ staran podczas montazu
oraz upewnic sie, ze zaciskowa czeS¢ piasty jest
utozona odpowiednio do powierzchni zaciskowej
narzedzia, a elementy tngce tarczy nie sq w kon-
takcie ze sobg lub z elementami zaciskowymi.
Ustawiajac wtasciwe i zalecane, przez produ-
centa maszyny odstepy bezpieczenstwa. Nalezy
zachowac ostroznos¢ przy montazu. Nalezy sie
upewni¢, ze sity powstajace podczas pracy na-
rzedzia beda przenoszone przez zabierak oraz,
ze krawedzie skrawajace nie beda sie stykac ze
sobg ani z elementami mocujacymi. Wszelkie
$ruby i nakretki nalezy dokreca¢ odpowiednimi
kluczami z zachowaniem wartosci momentu ob-
rotowego podanego przez wytworce maszyny.
Niedozwolone jest przedtuzanie klucza lub do-
krecanie uderzeniami mtotka w klucz. Wszystkie
powierzchnie mocujace muszg by¢ oczyszczone
z brudu, smaru, oleju i wody. Sruby i nakretki
mocujace nalezy dokreca¢ w kolejnosci podanej
przez wytwdrce maszyny. W przypadku braku
instrukcji, Sruby mocujace nalezy dokreca¢ w
kolejnosci od $rodka do zewnatrz. Zabrania sie
uzywania luzno pasowanych pierscieni i tulejek
redukcyjnych w celu korekty wymiaréw otwordéw
osadczych tarcz. Zabronione jest przerabianie
tarczy w celu dopasowania otworu montazowe-
go tarczy do wrzeciona maszyny.




KONSERWACJA I MATERIAL

Aby uzyska¢ prawidtowe rezultaty ciecia i za-
pewniC bezpieczenstwo pracy, tarcza musi byc
zawsze czysta i ostra. Rozwigzania konstruk-
cyjne tarcz nie mogg by¢ zmieniane w trakcie
konserwacji. Po zakonczonej pracy tarcze pozo-
stawi¢ do ostudzenia, nastepnie zdemontowac z
wrzeciona maszyny i doktadnie oczysci¢ z resz-
tek obrabianego materiatu za pomocg szczotki z
syntetycznym witosiem. Nastepnie powierzchnie
tarczy pokry¢ $rodkiem konserwujacym, ktory
zabezpieczy tarcze przed korozja, a nastepnie
nadmiar $rodka wytrze¢ za pomoca czystej su-
chej tkaniny. Do czyszczenia i konserwacji nie
stosowac Srodkow mogacych wptynaé na wiasci-
wosci stali weglowej. Tarcze szlifierskie mozemy
stosowac do drewna, torzyw sztucznych, gumy,
miekkich materiatow budowlanych. Tarcze z
funkcjq ciecia mozemy zastosowal do drewna,
torzyw sztucznych, gumy, miekkich materiatow
budowlanych.

THE MANUAL FOR RASP DISCS

Prior to working with the tool, you should read
all the instruction and keep it around.

SAFETY RECOMMENDATIONS

When you work the disc it is necessary to use
personal protective equipment, such as: protec-
tive clothing, goggles, dust mask and others.
If possible it is recommended to use additional
guards. Do not put hands in the cutting area.
Comply with the safety regulations for this kind
of work. When cutting, do not stay in the plane
of rotation of the disc. In the event of a deadlock
or bursting of the disc this will reduce the risk of
injury. Make sure, that the disk rotates in a cor-
rect direction. In any case you should not exceed
the maximum permissible rotational speed of the
disk! Make sure, that the nut, which is mounting
the disk, is properly tightened. Disk must achieve
full rotation speed before you start cutting Avoid
nails, screws, staples and other foreign materi-
als. Do not process the metal and other materials

than those mentioned in the manual. Machining
of the material should be carried out gradually,
without exerting excessive pressure on the disk.
Cut knags slowly and evenly. Workpiece material
should be mounted so so as it does not move
in an uncontrolled manner during cutting. When
cutting it is recommended to support the inter-
secting material in such a way so it does not
jam during its cutting, You should support it in at
least four locations on both sides of the cut. One
support should be near the outer edge of the
material, the second near the cut. The height
of the support legs should be adjusted in such a
way as to cut parts of the material should draw
outside the saw deadlock. If the disc starts to
operate slower than normal during processing of
material it means, that the saw teeth are dull.
The disk is not designed for sharpening or regen-
eration, in the case of dull teeth, the disc must
be replaced with a new one. Use of the dull disk
can lead to dangerous chips, splinters, overheat-
ing of the disk or even its rupture. Every time,
before starting the work, you should check the
disc for damage, for example for broken teeth,
cracks or rust outbreaks. It is forbidden to use
the rasp discs, which are damaged in any way.
Discs, which are broken should be discarded, it
is not allowed to repair them. The disc should
be fitted on the spindle in such a way to prevent
spontaneous disassembly of the disk during an
operation. You should use the instruments for
the machine setting to properly mount the disc.
Care should be taken when mounting and your
should make sure that the tightening part of hub
is placed properly towards the surface of clamp-
ing tool, and the cutting elements of disc are not
in contact with each other or with clamping ele-
ments. You should set the appropriate machine
safety spacing which has been recommended by
the machine manufacturer. Use caution during
assembly. You should make sure, that the forc-
es, which are occurring during the tool operation
will be transferred by the carrier and, that the
cutting edges will not be in contact with each
other or with the fitting elements. All screws and




nuts must be tightened by the relevant wrench-
es, in compliance with the torque values speci-
fied by the machine manufacturer. It is forbidden
to extend the wrench or to tighten by hammer
strokes at the key. All mounting surfaces must
be cleaned of dirt, grease, oil and water. Tighten
mouning nuts and bolts in the order, which has
been recommended by the machine manufac-
turer. In the absence of the manual, mounting
screws should be tightened in sequence from in-
side to outside. It is prohibited to use loosely fit
rings and reduction bushings to correct the holes
sizes for the disc mount. It is prohibited to alter
the disc to adjust the disc mounting hole to the
machine spindle.

MAINTENANCE

To obtain the correct cutting results and ensure
safety of work, the disc should always be clean
and sharp. Construction designs of discs may
not be changed during the maintenance. After
the work is completed you should leave the disc
to cool down, then remove it from the machine
spindle and thoroughly clean the remnants of
the workpiece using a brush with synthetic bris-
tles. Then your should cover the disc surface of
with preservative medium, which will protect the
disc against corrosion, and the excess of me-
dium you should wipe out with a soft clean cloth.
For cleaning and maintenance you should not
use media which might affect the properties of
carbon steel.

ANLEITUNG FUR RASPELSCHEIBEN

Vor Beginn der Nutzung dieses Produktes muss
man die gesamte Anleitung durchlesen und sie
einhalten.

SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

Wahrend der Arbeit mit der Scheibe ist die Ver-
wendung personlicher Schutzmittel unbedingt
notwendig, und zwar solcher wie: Schutzklei-
dung, Schutzbrille, Staubschutzmaske usw. Die
Nutzung zusatzlicher Abdeckungen im Rahmen
der Mdglichkeiten wird ebenfalls empfohlen. Die

Hande dirfen nicht in den Schnittbereich gelegt
werden. Beachten Sie auch die Arbeitsschutzbe-
stimmungen flr diese Art von Arbeiten. Wahrend
des Schneidens darf man sich nicht in der Rota-
tionsebene der Scheibe aufhalten. Dadurch wird
bei einem Verklemmen oder ReiBen der Scheibe
das Risiko der Verletzungsgefahr minimiert.

Uberzeugen Sie sich, ob sich die Scheibe in der
entsprechenden Richtung bewegt. Sie darf in
keinem Fall die maximal zuldssige Rotations-
geschwindigkeit der Scheibe Uberschreiten.
Ebenfalls muss man sich vergewissern, dass
die Befestigungsmutter der Scheibe richtig fest
angeschraubt ist. Die Scheibe muss vor dem
Schneiden die volle Umdrehungszahl erreichen.
Vermeiden Sie Nagel, Schrauben, Heftklammern
und andere fremde Materialien. Es dirfen keine
Metalle oder andere Materialien als in der Anlei-
tung angegeben bearbeitet werden. Die Bearbei-
tung des Materials ist stufenweise durchzufihren,
ohne dass ein (ibermaBiger Druck auf die Scheibe
ausgelbt wird. Die Aststellen muss man langsam
und gleichmaBig durchschneiden. Das zu bearbei-
tende Material ist so zu befestigen, dass es sich
wahrend des Schneidens nicht auf unkontrollierte
Art und Weise fortbewegen kann. Wahrend des
Schneidens empfiehlt es sich, das zu trennende
Material so abzustlitzen, damit es sich wahrend
des Schneidens nicht verklemmen kann. Es muss
mindestens an vier Stellen auf beiden Seiten des
Schnittes abgestiitzt werden. Eine Stiitze muss in
der Nahe der AuBenkante des Materials sein, die
andere in der Nahe des Schnittes. Die Hohe der
Stlitzen muss man so wahlen, dass die zu tren-
nenden Teile des Materials sich etwas 6ffnen, so
dass kein Verklemmen der Sage hervorgerufen
werden kann. Wenn die Scheibe beginnt, das Ma-
terial etwas langsamer zu bearbeiten als normal,
ist das ein Zeichen daftir, dass die Zahne stumpf
sind. Die Scheibe eignet sich nicht zum Schérfen
oder Regenerieren. Im Falle von stumpfen Zahnen
muss man die Scheibe gegen eine neue auswech-
seln. Die Verwendung einer stumpfen Scheibe
kann dazu flhren, dass gefahrliche Spritzer, Spa-
ne, Uberhitzungen oder sogar Risse der Scheibe




auftreten. Vor jedem Betriebsbeginn muss man
die Scheibe in Bezug auf Beschadigungen priifen,
z.B. ausgebrochene Zdhne, Risse oder Roststel-
len. Es dirfen keine Raspelscheiben verwendet
werden, die auf irgendeine Art und Weise bescha-
digt sind. Scheiben, die gerissen sind, mussen
verschrottet und flir keine Reparatur zugelassen
werden. Die Scheibe muss man auf der Spindel
so befestigen, damit ein selbsttdtiges Demontie-
ren der Scheibe wahrend des Funktionsbetriebes
verhindert wird. Dazu sind auch solche Einstell-
hilfen flr das Werkzeug zu verwenden, damit die
Scheibe richtig befestigt wird. Wahrend der Mon-
tage sind alle Anstrengungen zu unternehmen
bzw. sich davon zu Uiberzeugen, dass der Klemm-
teil der Nabe entsprechend zur Klemmflache des
Werkzeuges verlegt ist und die Schneidelemen-
te der Scheibe sich nicht untereinander oder mit
den Klemmelementen berihren. Stellen Sie auch
die richtigen und durch den Hersteller des Werk-
zeuges empfohlenen Sicherheitsabstande ein. Bei
der Montage muss man ebenso vorsichtig sein.
Man muss sich davon Uiberzeugen, dass die wah-
rend des Betriebes des Werkzeuges entstehenden
Krafte durch den Mitnehmer Ubertragen werden
und dass die Schneidkanten weder untereinan-
der als auch mit den Befestigungselementen in
Beriihrung kommen. Samtliche Schrauben und
Muttern sind unter der Einhaltung des durch den
Hersteller angegebenen Drehmomentwertes mit
den entsprechenden Schraubenschliisseln fest
anzuschrauben. Es ist nicht zuldssig, dass der
Schlissel verlangert wird oder durch Schlage mit
dem Hammer auf den Schraubenschlissel das
Anschrauben erfolgt. Alle Befestigungsflachen
sind von Schmutz, Schmiermitteln, Ol und Wasser
zu reinigen. Die Schrauben und Befestigungsmut-
tern muss man in der Reihenfolge anschrauben,
die durch den Hersteller des Werkzeuges angege-
ben wird. Bei fehlender Anleitung sind die Befes-
tigungsschrauben in der Reihenfolge von innen
nach auBen anzuschrauben. Die Verwendung von
lose sitzenden Ringen und Reduzierhtilsen zwecks
MaBkorrektur des Aufnahmeloches fiir die Schei-
ben ist verboten. In diesem Zusammenhang ist

auch das Umarbeiten der Scheibe zum Anpassen
der Montagedffnung der Scheibe an die Spindel
des Werkzeuges verboten.

WARTUNG

Um die richtigen Ergebnisse beim Schneiden und
Trennen zu erreichen und die Betriebssicherheit
zu gewahrleisten, muss die Scheibe immer sau-
ber und gescharft sein. Wahrend der Wartung
dirfen auch keine konstruktiven Veranderungen
vorgenommen werden. Nach beendeter Arbeit
muss man die Scheibe abkiihlen lassen. Danach
wird sie von der Spindel der Maschine demon-
tiert und mit Hilfe einer Blirste mit syntheti-
schen Fasern von den Restern des bearbeiteten
Materials gereinigt. AnschlieBend bedeckt man
die Oberflache der Scheibe mit einem Konser-
vierungsmittel, das den Korrosionsschutz fir die
Scheibe bildet. Danach wird der Uberschuss des
Konservierungsmittels mit einem sauberen tro-
ckenen Stofflappen abgewischt. Fir Reinigungs
und Wartungsarbeiten diirfen keine Mittel ver-
wendet werden, welche die Eigenschaften des
Kohlenstoffstahls beeinflussen.

MHCTPYKLUA NO NCNOJ1Ib30BAHUIO
PALUMUNBbHbLIX AUCKOB

MNepea HayanoM MCMNOMb30BaHUS MHCTPYMEHTA
Heo6x0aNMO MOJSIHOCTbIO MPOYUTaTb MHCTPYK-
LIMIO N COXPaHUTb ee.

PEKOMEHAALIMN NO BE3OMNACHOCTU

Bo BpemMsa paboTbl C AUCKOM HeobxoauMmo uc-
Monb30BaTb CpeACTBa WHAMBUAYASNIbHON 3aluu-
Tbl, TaKMe KaK 3aluTHas odexpaa, 3aluMTHble
O4YKM, pecnmpaTtopbl K ap. Mo Mepe BO3MOXHO-
CTW, PEKOMEHAYeTCs WCNonb30BaTb AOMOMHM-
TeNbHble 3alUMTHbIE 3KpaHbl. PyKM He AOMKHbI
HaxoAnTbCs B 30He pe3aHus. CobniogaTb NpaBu-
na TeXHUKM 6e30MacHOCTV ANns TakMx BMAOB pa-
60T. Bo BpeMs paboTbl 3anpeLlaeTcs HaxoanTb-
CS1 B NJIOCKOCTM BpaLleHusl AnucKa. 3T0 NO3BOAUT
CHM3UTb PUCK MOJSTyYEHUSI TPaBMbl B Clyyae 3a-
KIIMHMBaAHUS WK pa3pbiBa Aucka. Heobxoaumo
ybeanTbCs, UTO ANCK BpaLLlaeTcs B NPaBUIbHOM




HanpasneHun. KaTteropuyeckn 3anpeLlaeTcs
npeBbiWaTh MaKCUMANbHO AOMYCTUMYIO CKO-
pOCTb Ancka! Y6eamTbCs, YTO KpenexHas ramka
3aTaHyTa npasunbHO. lepea HayanoMm obpa-
60TKM MaTepuana AMCK AO/MKeH HabpaTb Mak-
CUMarbHYyt0 CKOpOCTb. M36eraTb reo3aen, wypy-
noB, ckob v Apyrnx MHOPOAHbIX MaTepuanos. He
obpabaTbiBaTb METAN M Apyrve MaTepuanbl, He
yKa3zaHHble B MHCTpyKUuMKW. MaTepuan Tpebyetcs
obpabaTbiBaTb NOCTENEHHO, HE OKa3blBas Ypes-
MepHOro pAaeneHus Ha auck. Cyuku cnepyet
pa3pe3aTb MeaneHHo M paBHoMepHo. Obpaba-
TbiBAaEMbIA MaTepuan HeobXxoauMO 3aKpenuTb,
4yTObbl OH HE ABWUrancs HEKOHTPOMpPyeMbIM 06-
pa3oM BO BpeMsi pe3aHus. Bo BpeMs pe3aHus
peKoOMeHAYeTCs NoAnepeTb pa3pe3aeMblil MaTe-
pvan Takum obpasoM, YTobbl UCKIOYNUTL 3aKn-
HMBaHue. MaTtepuan TpebyeTcs noanepetb, Mo
KpanHen Mepe, B YeTblpex MecTax c obenx cro-
POH OT NnHMKM nponuna. OgHa noanopa A0/HKHA
HaxoauTbCS BO3Me BHELIHEro Kpas Matepuana,
BTOpas - BO3/1€ NMHUKM nponwna. BeicoTy noa-
nop cneayet noadbupatb Takum 06pa3oM, 4Tobbl
pa3pe3aeMble YacTn MaTepuana pa3aBuranuch,
He BbI3blBas 3aKNMHUMBaHUS nunbl. Ecnn amck
Hayan mMeaneHHee, YeM 0b6bI4HO, 0bpabaTbiBaTb
MaTepuan, 3To O3HAYaeT, YTO 3ybbs 3aTyNUANCD.
[IMCK He nNpeaHasHa4eH Ansl 3aTOYKW unn pere-
Hepauuu npuv 3aTynnieHun 3yb6beB - OH AO/KEH
6bITb 3aMEHEH Ha HOBbIN. Micnonb3oBaHue Tyno-
ro AMCKa MOXeT NpuBecTn K 06pasoBaHmIo onac-
HbIX OCKOJIKOB, MEpPErpeBaHunio AnckKa unm gaxe
K ero paspbiBy. Kaxabil pa3 nepea Hayanom
paboTbl TpebyeTcs nNpoBepuTb AMCK HA Hanu-
Yyme NOBPEXAEHNN, HAMp., BbIJIOMaHHbIX 3ybbeB,
TPEWMH WM OYaroB PXKaBuMHbI. 3anpeLlaercs
NCNonb30BaTb KakumManbo obpasom nospexaeH-
HbIA paLnUAbHbIN AUCK. OWCKM C TpelmHaMm
HeobxoanMO caaTb B YTUAM3AUMIONX PEMOHT
He ponyckaeTcs. [Auck TpebyeTcsa 3akpenuTb Ha
WwnuHaene Tak, Ytobbl OH He CMOr CaMonpous-
BOJIbHO OTCOEANHUTBLCS BO BpeMsi paboTbl. Cne-
AYEeT MCNonb30BaTb CreumasnbHble YCTPOMCTBA,
4yTOo6bl NPaBWILHO 3aKpenuTb AMCK. Bo Bpemsi
YyCTaHOBKM HeobxoanMo ybeanTbCs, YTO 3aXnM-

Hasl 4YacTb BTY/IKM AWCKA PacCrosioXXeHa TOYHO
HaZd 3aXXMMHOWN MOBEPXHOCTbIO MHCTPYMEHTA, a
peXyLUMe 3/1EMEHTbI AMCKA HEe KacalTcs Apyr
ApYyra Wan 3aXXMMHbIX 31IEMEHTOB. YCTaHOBUTb
COOTBETCTBYIOLLEE U pEKOMEHAOBAHHOE Mpou3-
BoauTeneM paccrtosiHne 6esonacHoctn. Cobnto-
[aTb OCTOPOXXHOCTb MpU YCTaHOBKeE. YbeanTbcs,
YTO CWMbl, BO3HMKaOLWME BO BpeMsi paboTbl UH-
CTpyMeHTa, 6yayT nepeaaBaTbCs Ha MOBOAOK WU
pexyLimne KpoMKM, KOTopble He byayT BCTynaTb
B KOHTaKT ApPYyr C APYroM MW C KpenexHbiMu
3/IeEMEHTAMN WMHCTPyMeHTa. Bce raivku mn 6on-
Tbl TpebyeTcs 3aTarMeBaTb COOTBETCTBYHOLIMMMU
KNto4aMm ¢ cobniogeHnem KpyTswero MOMeHTa,
YKa3aHHOro npov3BOAUTENIEM MalluuHbI. 3anpe-
LAeTCa YANMMHATD KU UK 3aTArmBaTh, YAAPAS
MOJIOTKOM O KoY. Bce MOHTa)KHble NOBEpPXHO-
CTU JOMKHbI 6bITb OYMLLEHBI OT IPsi3n, CMA3KK,
Macna v Boabl. KpenexHble 60nTbl U raku 3a-
TArMBAKOTCS B NOPSIAKE, YKa3aHHOM M3roToBuTe-
NeM MaluHbl. Tpn OTCYTCTBUM YKa3aHWMA Kpe-
nexHble 60NTbl CneayeT 3aTarmeaTh N0 oYepeam
OT BHYTPEHHMX K BHELIHUM. 151 KOPPEKTUPOBKM
pa3MepoB MOCaA0YHbIX OTBEPCTUA ANCKOB 3a-
NpeLaeTcs MCnob30BaTb NEPEXOAHbIE KOMbLA
1 BTYJIKW, UMEIOLLME 3a30p. 3anpeLlaeTca Moau-
du1umpoBaTb ANCKN, YTOBLI NOAOrHATL NOCAA0u-
HOe OTBepCTME ANCKA K WWNMHAENO MALLMHBI.
TEXHUYECKOE OBCJTY)XUBAHUE

[Ana nonyyeHus Hagnexawmnx pesynbTaToB pes-
Kn n obecneyeHmns 6e3onacHOCTU AWUCK Bceraa
LAOMKEH BblTb YMCTBIM M OCTPbIM. KOHCTpYyKUM-
OHHbIE peLLEeHMs] ANCKOB HE MOTYT NOABEPraTbCs
N3MEHEHMAM BO BpPEMSI TEXHMYECKOrO 06CyXun-
BaHus. lNMocne 3aBepweHns paboTbl AUCK A0S-
XeH OCTblTb, @ 3aTeM CHATb €ro CO WnuMHAens
MalUWHbl M TLWATEIbHO OYMCTUTb OT OCTATKOB
MaTepuana LLIETKOM C CUHTETUYECKOMN LLIETUHOMN.
[lonee NOKpbITb MOBEPXHOCTM AMUCKA KOHCep-
BMPYIOLMM CPEeACTBOM, 3alLMLLAOWNM AUCK OT
Koppo3uun. M36bITOK CpeacTBa BbITEPETb YNCTON
CyXOM TKaHbtO. 1151 YNCTKN N TEXHMYECKOro 06-
CNY>XVMBaHWUS 3anpeLLaeTcs UCrnonb3oBaTb Ccpea-
CTBa, KOTOpble MOryT MOBAMATb Ha CBOWMCTBA
yrnepoaucTomn cTanw.




IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHSA PALL-
NINIbHUX ANCKIB

lNepea noyaTKOM ekcnayaTauili AaHoro npu-
CTPO0 HeobXiAHO MOBHICTIO MPOYUTATH IHCTPYK-
uito i 36eperTu ii.

PEKOMEHALII 3 BE3MEKUN

Mig yac poboTn 3 AMCKOM HEObXiaHO BMKOpUC-
TOBYBaTW 3acobu iHAMBIAYaNbHOIO 3aXMUCTY, Taki
SIK 3aXMCHUW 0T, 3aXMCHi OKYNspu, pecnipaTo-
py TOWO. 3a MOX/MBOCTI PEKOMEHAYETLCA BU-
KOPUCTOBYBATK AOAATKOBI 3aXUCHI eKpaHWu. Pyku
He MOBWHHI 3HAaX0AMTUCA B 30Hi pi3aHHA. [oTpu-
MyBaTMCS MpaBua TeXHIKM 6e3nekn Ans Takux
BuAaiB pobiT. IMig yac poboTn 3abopoHeHO nepe-
6yBaTK B nnowmHi obepTaHHa aucka. Lle no3so-
NUTb 3HU3UTN PU3MK OTPUMAHHSA TpaBMK B pasi
3aKNMHIOBAHHS abo po3puBy Aucka. HeobxigHo
nepekoHaTUcs, Wo AUCK obepTaeTbcsd B npa-
BUJIbHOMY HanpsiMKy. KaTteropuyHo 3ab6opoHeHOo
nepeBuLLYBaTM MaKCUMMasbHY LWBWAKICTb AucKal
MepeKkoHaTMCS, WO rarka KpinaeHHs 3aTsarHyTta
npaBwbHO. epen No4YaTKoOM pi3aHHS AMCK Mo-
BMHEH HabpaTh MakCMManbHy WBWAKICTb. YHU-
KaTu UBSXiB, WYpyniB, CKO6 i iHWWNX CTOPOHHIX
MaTepianis. He 06pobnsatn Metan Ta iHwWi MaTte-
pianu, AKi He BKa3aHi B iHCTpyKuUii. MaTepian no-
TpibHO 06pobnaTn noctynoso, 6e3 HagMipHOro
TUCKY Ha anck. Cydku cnig po3pizaT NOBISIbHO 1
piBHOMipHO. MaTepian, wo 06pobnsieTbcs, Heob-
XiQHO 3aKpinUTK Tak, WOo6 BiH Nig Yac pi3aHHS
He pyXaBCA HEKOHTPONbOBAHO. [ig Yac pizaHHA
PEKOMEHAYETLCA nignepTV MaTepian, WO pos-
PI3YyETbCA, TaK, WO6 BMKNOUYUTU 3aKSIMHIOBAHHS
ancka. Matepian noTpibHO nignepTtn, npuHau-
MHi, B YOTUPLOX Micusax 3 060x 6okiB Big NiHii
nponuny. OgHa nignopa noBMHHA 3HAXOAUTUCSA
6ina 30BHILWHLOrO Kpako MaTepiany, gpyra - 6ins
niHii nponuny. BucoTy nignop cnig nigbupatn
TaK, Wob6 YacTHM MaTepiany, WO pO3pPI3yETLCS,
PO3COBYBANIMCA, HEe 3aK/MHIOYM nuay. SKLWo
AVCK MOYaB MOBINbHIlLE, HiXX 3a3BM4yaKn, 06po-
6naTM MaTepian, ue o3Hayae, Wwo 3ybu 3aTtynu-
NNCb. JUCK He Mpu3HayYeHni Ans 3aTOYyBaHHS

abo pereHepallii, i Npn 3aTynneHHi 3y6iB 1oro
NOTPiOHO 3aMiHMTU. BMKOpPUCTaHHA Tynoro Auc-
Ka MOXe npu3BecTu A0 BigniTaHHa Hebe3neu-
HWX OCKONKIB, neperpiBaHHs aucka abo HaBiTb
Ao noro po3pwuey. LLlopa3y nepea novaTkoMm po-
60T NOTPIbHO NepeBipUTU AUCK Ha HASBHICTb
MOLWKOAXKEHb, Hanp., BUNaMaHux 3y6iB, TpiLLMH
abo BoOrHuw, ipxi. 3aboOpOHEHO BWKOPUCTOBY-
BATW MOLUKOMKEHUNA paLLNiNbHUA AUCK. [ncku
3 TpiwWMHaMn HeobXigHO 34aTy B yTwnisauilo -
iXHI PEMOHT He A0MYyCKAETbCSA. ANCK NOTPiGHO
3aKpinUTN Ha WnuHAeni Tak, Wob BiH He 3Mir
MUMOBINIbHO Bia’egHaTuca nig 4Yac pobotun. Cnig
BMKOPUCTOBYBATK cneuianbHi MNpuUcTpoi, LWwob
NPaBWIbHO 3aKpiNnUTK AncK. i Yac yCTaHOBKM
HeobXifHO NepekoHaTUCS, WO 3aTUCKHA YacTUHa
BTY/IKW AMCKA pO3TallOBaHa TOYHO Haj 3aTwUC-
KHOIO MOBEpXHel iHCTPYMEeHTa, a piXydi ene-
MEHTW AUCKA He TOpKaktTbCS OAMH OAHOro abo
3aTUCKHUX efieMeHTiB. Bu3HaunTtn BignoBsigHy i
pekoMeHA0BaHy BUPOOHMKOM BiACTaHb 6e3neku.
Cnig 6yTn obepexxHnM npu ycTaHoBLi. lNepeko-
HaTUCK, L0 CUNN, SKi BUHMKAIOTb Nig Yac poboTu
IHCTpyMeHTa, byayTb nepeaaBaTUCa Ha NOBOAOK
I pbKydi KpOMKW, AKi HE BCTYNAaTUMYTb B KOHTAKT
ofHa 3 0AHOI abo 3 KpiNUIbHUMK eneMeHTamu
iIHCTpyMeHTa. Bci ranku i 6onTy noTpibHo 3aTs-
rysaTu BiAMOBIAHMMW KOYaMU 3 KPYTHUM MO-
MEHTOM, BKa3aHMM BUPOOHWMKOM MalUMHW. 3a-
60pOoHEeHO noaoBXyBaTU KoY abo 3aTaryeatu,
6'louM MO HLOMY MOSIOTKOM. BCi MOHTaXHi no-
BEpXHi NOBMHHI 6yTN ounweHi Big 6pyay, MacTu-
na i Boan. KpinunbHi 601TH i raiku 3aTaryoTbCs
B NOPSIAKY, BKa3aHOMY BUPOOHMKOM MalLMHK. 3a
BiACYTHOCTI BKa3iBOK 60NTK KpinneHHs cnig 3a-
TAryBaTu Mo Yepsi BiA BHYTPILLHIX 40 30BHILUHIX.
[nsa kopuryBaHHA po3MipiB NOCaA04YHUX OTBOPIB
AMCKiB 3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATW NepexiaHi
Kinbus i BTYNKKW, WO MakoTb 3a30p. 3abopoHe-
HO MoaudiKyBaTH AUCKK, WOO nigirHaT po3mip
OTBOpPY AMCKa A0 WNUHAENS MALUVHW.
TEXHIMHE OBCJ1YTOBYBAHHSA

[na oTpMMaHHA HaneXHux pes3ynbTaTiB pi3aH-
HS | rapaHTyBaHHs 6e3neku AWMCK 3aBXxau no-
BUHEH OYTM YMCTUM i FOCTpUM. KOHCTPYKLIiNHI




pilUEHHA AMCKIB HE MOXYTb 3MiHIOBAaTUCA nif,
yac TexHiyHoro obcnyroByBaHHs. [icnsa 3aBep-
LWeHHs1 poboTK AMCK MOBUMHEH OXOSTIOHYTH, @ No-
TiM MOro NOTPIGHO 3HATW 3i WINMHAENS MALUMHK
i peTenbHO OYUCTUTM Bi4 3aNULIKIB MaTepiany
LLITKOK 3 CUHTETUYHOIO LLETMHOLO. NOTIM NOKpU-
TW NOBEPXHi AMCKa 3acob0M, WO 3aXMULAE ANCK
BiA KOpo3ii. Haanmwok 3acoby BUTEPTM YMCTOKO
CYXOl0 TKaHWHOW. [NA YMLWEHHS i TeXHiYHOro
ob6cnyroByBaHHsS 3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATU
3acobu, SKi MOXYTb BMAMHYTM Ha BNAcTUBOCTI
BYrneuesoi cTani.

RUPAUS SLIFAVIMO DISKU INSTRUKCIJA
PrieS imantis dirbti su jrankiu bitina perskaityti
visq instrukcijg ir jq iSsaugoti.

DARBO SAUGOS NURODYMAI

Dirbant su Slifavimo diskais bitina naudoti as-
meninés apsaugos priemones, tokias kaip: ap-
saugine aprangg, apsauginius akinius, kauke
nuo dulkiy ir kt. Esant galimybei rekomenduo-
jama naudoti papildomus gaubtus. Nekisti ranky
i pjovimo zona. Sio tipo darbuose bitina laikytis
darbo ir higienos taisykliy. Pjovimo metu negali-
ma bdti disko sukimosi plokStumoje. Disko jstri-
gimo arba jo plySimo atveju, tai leis sumazinti
pazeidimy patyrimo rizika. Isitikinti, kad diskas
sukasi taisyklinga kryptimi. Jokiu atveju negali-
ma virSyti disko maksimalaus leistino sukimosi
greicio! Isitikinti, kad diskg tvirtinanti verzlé yra
prisukta taisyklingai. PrieS pradedant pjauti dis-
kas turi pasiekti pilng sukimosi greitj. Vengti vi-
niy, varzty, segtuky ir kity svetimy medziagy.
Neapdirbti metalo bei kity instrukcijoje neiSvar-
dinty medZiagy. Medziagos apdirbimg vykdyti
laipsnidkai, pernelyg stipriai disko nespausti. Sa-
kas (stavarius) ruoSiniuose pjauti létai ir tolygiai.
Apdirbama_ ruoSinj reikia jtvirtinti taip, kad darbo
metu nepakeisty savo pozicijos nekontroliuoja-
mu budu. Pjaunant rekomenduojama apdirbamg,
ruoSinj paremti tokiu bldu, kad pjovimo metu
susidaranti spraga nesiauréty. Tuo tikslu ruo-
Sinj reikia paremti maziausiai keturiose vietose

iS abiejy pjovimo spragos pusiy. Viena atrama
turi bati arti iSorinio ruosinio krasto, o kita — arti
pjovimo spragos. Atramy aukstj parinkti tokiu
bldu, kad atskiriamos pjovimo metu ruoSinio
dalys skéstysi, ko pasekméje diskas negaléty
istrigti. Jeigu diskas pradeda léciau negu nor-
maliai apdirbti ruosinj, tai reiskia, kad pjovimo
asmenys atSipo. Diskas negali bati galandamas
arba regeneruojamas, pjovimo dantims atSipus,
diskq reikia pakeisti nauju. AtSipusio disko var-
tojimas gali sukelti pavojingy atplaiSy, skeveldry
svaidyma, disko perkaitimg arba net jo sutruki-
néjima. Kiekvieng kartg, prieS pradedant darbg,
reikia diskq patikrinti ar néra jame pazeidimuy,
pvz. iSlGzusiy danty, jtrikimy arba ridijimo Zzi-
diniy. Bet kokiu biidu pazeisty rupaus Slifavimo
disky vartojimas yra draudziamas. Slifavimo dis-
kai, jy jtrakimo atveju turi buti perduoti utilizavi-
mui, jy taisymas yra neleistinas. Slifavimo diska
reikia jtvirtinti ant veleno tokiu budu, kad buty
nejmanomas jo savaiminis pasilaisvinimas dar-
bo metu. Taisyklingam Sslifavimo disko jtvirtini-
mui reikia pasinaudoti specializuotais masinoms
reguliuoti skirtais prietaisais. Montuojant reikia
Zidreéti, kad uZzsispaudzianti stebulés dalis baty
atitinkamoje pozicijoje uzspaudziamos jrankio
dalies pavirSiaus atzvilgiu ir kad disko pjovimo
elementai tarpusavyje arba su uzspaudziamais
elementais nekontaktuoty. Reikia nustatyti ati-
tinkamus masinos gamintojo rekomenduojamus
saugos tarpus. Montuojant diskg yra batinas ypa-
tingas atsargumas. Reikia jsitikinti, kad kylancios
jrankio darbo metu jégos bus veleno griebtuvo
pernesamos, ir kad pjovimo briaunos nesilies su
savimi ir su tvirtinimo elementais. Visy varzty ir
verzliy prisukimas turi biti atliekamas atitinka-
mais verZliarakdiais, taikant masinos gamintojo
nurodytg sukimo momentq. Neleistinas yra su-
kimas prailginus rakta arba papildomai pakalant
raktg plaktuku. Visi tvirtinamieji pavirsiai turi biti
iSvalyti nuo sutersimy, tepaly, alyvos ir vandens.
Varztus ir tvirtinimo verZles reikia prisukti paei-
liui masinos gamintojo nurodyta tvarka. Instruk-
cijos stokos atveju, tvirtinimo varztus reikia pri-
sukti paeiliui nuo vidaus iSorés link. Draudziama




vartoti apytikriai sutaikytus Ziedus ir redukcines
movas pjovimo disky jtaisymo angy matmenims
pakoreguoti. Disky perdirbimas siekiant pritai-
kyti disko montazine angq prie masinos veleno
diametro yra draudziamas.

KONSERVACIJA

Taisyklingiems pjovimo rezultatams bei darbo
saugumui uztikrinti, diskas visada turi bti Sva-
rus ir astrus. Disky konservavimo metu jy kons-
trukciniai sprendimai negali biti kei¢iami. UZbai-
gus darba, diska reikia palikti, kad atausty, o po
to iSmontuoti jj nuo masinos veleno ir kruopsciai
nuvalyti nuo apdirbamos medziagos likuciy Sepe-
Cio su sintetiniais asutais pagalba. Po to padeng-
ti disko pavirSiy konservuojancia priemone, kuri
apsaugos diskg nuo korozijos, o Sios priemonés
pertekliy pasalinti sauso audinio atraiza. Valumui
ir konservavimui netaikyti priemoniy, kurios gali
turéti poveikj anglinio plieno atzvilgiu.

RUPAUS SLIFAVIMO DISKU INSTRUKCIJA
PrieS imantis dirbti su jrankiu bitina perskaityti
visg instrukcijg ir jq iSsaugoti.

DARBO SAUGOS NURODYMAI

Dirbant su Slifavimo diskais batina naudoti as-
meninés apsaugos priemones, tokias kaip: ap-
saugine apranga, apsauginius akinius, kauke
nuo dulkiy ir kt. Esant galimybei rekomenduo-
jama naudoti papildomus gaubtus. Nekisti ranky
i pjovimo zona. Sio tipo darbuose bitina laikytis
darbo ir higienos taisykliy. Pjovimo metu negali-
ma bti disko sukimosi plokStumoje. Disko jstri-
gimo arba jo plySimo atveju, tai leis sumazinti
pazeidimy patyrimo rizikg. Isitikinti, kad diskas
sukasi taisyklinga kryptimi. Jokiu atveju nega-
lima virSyti disko maksimalaus leistino sukimo-
si greiCio! Isitikinti, kad diskq tvirtinanti verzlé
yra prisukta taisyklingai. Pries pradedant pjauti
diskas turi pasiekti pilng sukimosi greitj. Vengti
viniy, varzty, segtuky ir kity svetimy medziaguy.
Neapdirbti metalo bei kity instrukcijoje neiSvar-
dinty medziagy. Medziagos apdirbimg vykdyti
laipsnikai, pernelyg stipriai disko nespausti. Sa-

kas (stavarius) ruoSiniuose pjauti létai ir tolygiai.
Apdirbama_ ruosinj reikia jtvirtinti taip, kad darbo
metu nepakeisty savo pozicijos nekontroliuoja-
mu btdu. Pjaunant rekomenduojama apdirbamg
ruoSinj paremti tokiu biidu, kad pjovimo metu
susidaranti spraga nesiauréty. Tuo tikslu ruo-
Sinj reikia paremti maziausiai keturiose vietose
iS abiejy pjovimo spragos pusiy. Viena atrama
turi bati arti iSorinio ruosinio krasto, o kita — arti
pjovimo spragos. Atramy aukstj parinkti tokiu
bidu, kad atskiriamos pjovimo metu ruosSinio
dalys skéstysi, ko pasekméje diskas negaléty
jstrigti. Jeigu diskas pradeda léciau negu nor-
maliai apdirbti ruosinj, tai reiSkia, kad pjovimo
asSmenys atSipo. Diskas negali bati galandamas
arba regeneruojamas, pjovimo dantims atSipus,
diskq reikia pakeisti nauju. AtSipusio disko var-
tojimas gali sukelti pavojingy atplaisy, skeveldry
svaidymg, disko perkaitimg arba net jo sutruki-
néjima. Kiekvieng karta, pries pradedant darbg,
reikia diskg patikrinti ar néra jame paZzeidimy,
pvz. iSlizusiy danty, jtrikimy arba ridijimo Zi-
diniy. Bet kokiu budu pazeisty rupaus Slifavimo
disky vartojimas yra draudziamas. Slifavimo dis-
kai, jy jtrakimo atveju turi buti perduoti utilizavi-
mui, jy taisymas yra neleistinas. Slifavimo diska
reikia jtvirtinti ant veleno tokiu btdu, kad buty
nejmanomas jo savaiminis pasilaisvinimas dar-
bo metu. Taisyklingam Slifavimo disko jtvirtini-
mui reikia pasinaudoti specializuotais masinoms
reguliuoti skirtais prietaisais. Montuojant reikia
Ziuréti, kad uZsispaudzianti stebulés dalis bty
atitinkamoje pozicijoje uzspaudziamos jrankio
dalies pavirSiaus atzvilgiu ir kad disko pjovimo
elementai tarpusavyje arba su uzspaudziamais
elementais nekontaktuoty. Reikia nustatyti at-
itinkamus masinos gamintojo rekomenduojamus
saugos tarpus. Montuojant diska yra bdtinas ypa-
tingas atsargumas. Reikia jsitikinti, kad kylancios
jirankio darbo metu jégos bus veleno griebtuvo
perneSamos, ir kad pjovimo briaunos nesilies su
savimi ir su tvirtinimo elementais. Visy varzty ir
verzliy prisukimas turi biti atliekamas atitinka-
mais verzliarakciais, taikant masinos gamintojo
nurodytg sukimo momentga. Neleistinas yra su-




kimas prailginus rakta arba papildomai pakalant
raktg plaktuku. Visi tvirtinamieji pavirsiai turi bti
iSvalyti nuo sutersimy, tepaly, alyvos ir vandens.
Varztus ir tvirtinimo verzles reikia prisukti paei-
liui masinos gamintojo nurodyta tvarka. Instruk-
cijos stokos atveju, tvirtinimo varztus reikia pri-
sukti paeiliui nuo vidaus iSorés link. Draudziama
vartoti apytikriai sutaikytus Ziedus ir redukcines
movas pjovimo disky jtaisymo angy matmenims
pakoreguoti. Disky perdirbimas siekiant pritaikyti
disko montazine angq prie masinos veleno dia-
metro yra draudziamas.

KONSERVACIJA

Taisyklingiems pjovimo rezultatams bei darbo
saugumui uztikrinti, diskas visada turi bati Sva-
rus ir astrus. Disky konservavimo metu jy kons-
trukciniai sprendimai negali biti keiciami. Uz-
baigus darba, diska reikia palikti, kad atausty,
o po to iSmontuoti jj nuo masinos veleno ir
kruopsciai nuvalyti nuo apdirbamos medZiagos
liku€iy Sepecio su sintetiniais asutais pagalba.
Po to padengti disko pavirSiy konservuojancia
priemone, kuri apsaugos diska nuo korozijos, o
Sios priemonés pertekliy pasalinti sauso audinio
atraiza. Valumui ir konservavimui netaikyti prie-
moniu, kurios gali turéti poveikj anglinio plieno
atzvilgiu.

NAVOD NA OBSLUHU PILOVYCH RASPLO-
VYCH KOTOUCO

Pred zahajenim prace s naradim je nutné si pre-
Cist cely navod na obsluhu, fidit se nim a uscho-
vat ho pro pripadné pozdé&jsi pouziti.
BEZPECNOSTNI PREDPISY

Pfi praci s kotoucem je nutné pouZzivat osobni
ochranné pracovni prostredky — ochranny odéy,
ochranné bryle, respirator proti prachu a jiné.
Jestlize to okolnosti dovoluji, doporucuje se
pouzivat i jiné dodateCné prostredky ochrany
(kryt, stit). Nepriblizujte se rukama do prostoru
rezani. DodrZujte predpisy BOZP platné pro ten-
to druh prace. Pri fezani se nezdrzujte v roviné
rotace kotouce. V pripadé sevieni nebo roztrh-

nuti kotouce tak bude riziko vzniku Urazu men-
Si. Zkontrolujte, zda se kotou€ otaci spravnym
smérem. V zadném pripadé nesmi dojit k pre-
kroceni maximalnich dovolenych otacek kotou-
Ce! Zkontrolujte, zda je upinaci matice kotouce
spolehlivé utazena. Pred zahajenim rezani musi
kotou¢ dosahnout plné otacky. Vyhybejte se
hfebiklim, Sroubdm, sponkdam a jinym cizoro-
dym materialim. Kotou¢em neobrabéjte kovy a
jiné materialy, nez uvadi navod. Material obra-
béjte postupné bez vyvijeni nadmérného tlaku
na kotou€. Suky fezte pomalu a rovnomérné.
Obrabény material je nutné upevnit tak, aby se
pri praci nemohl nekontrolovatelné pohybovat.
Pfi fezani se doporucuje fezany material pode-
prit tak, aby nedochazelo k sevreni kotouce.
Material je tfeba podepfit nejméné na Ctyrech
mistech po obou stranach rezu. Jedna podpéra
musi byt v blizkosti vnéjsiho okraje materialu,
druha v blizkosti fezu. Vysku podpér zvolte tak,
aby se rezané casti materidlu rozeviraly a ne-
zpUsobily sevreni pily. Jestlize kotouc zacne ma-
terial obrabét pomaleji nez normalné, znamena
to, Ze jsou zuby tupé. Kotou¢ neni mozné brou-
sit ani regenerovat. V pfipadé otupeni zub{ je
nutné kotouc¢ vymeénit za novy. Pouzivani tupé-
ho kotouce mlze vést k takovym jevlm, jako je
nebezpecné vymrstovani castic nebo trisek, k
prehrivani kotouce nebo dokonce k jeho prask-
nuti. Pfed kazdym zahajenim prace zkontroluj-
te, zda kotouc¢ neni poskozeny, napf. zda nema
vylamané zuby, praskliny nebo zarodky koroze.
Pouzivani jakymkoli zplsobem poskozenych pi-
lovych rasplovych kotoucd neni dovoleno. Ko-
touce, které jsou prasknuté, je tfeba dat do
Srotu. Provadét jejich opravy je nepripustné.
Kotouc je tfeba upnout do vietena takovym zpd-
sobem, aby béhem prace nemohlo dojit k jeho
samovolnému uvolnéni. Na spolehlivé upinani
kotouce je tfeba pouzivat predepsané pripravky
urcené k sefizovani stroje. Pfi montazi se musi
postupovat pozorné a presvédcit se, zda upinaci
¢ast naboje radné doseda na upinaci plochu na-
stroje a zda se rezné Cepele kotouce nedotykaji
nékteré Casti upinaciho mechanizmu. Nastavte




predepsané a vyrobcem stroje doporucené bez-
pecnostni odstupy. Béhem montaze dbejte na
vlastni bezpec€nost. Je tfeba provérit, zda bude
unasec schopen prenaset sily vznikajici pfi praci
nastroje a zda se Cepele zubd kotouce nedosta-
nou do kontaktu s prvky upinaciho mechanizmu
nebo jinymi objekty. VeSkeré Srouby a matice
je tfeba utahovat odpovidajicimi kli¢i a dodrzo-
vat hodnoty utahovacich momentd predepsané
vyrobcem stroje. Prodluzovani kli¢d nebo uta-
hovani udery kladiva na kli¢ je zakazano. Ves-
keré plochy uréené k upinani musi byt zbaveny
necistot, tuku, oleje a vody. Upinaci Srouby a
matice je tfeba utahovat v poradi predepsaném
vyrobcem stroje. Pokud takovéto pokyny nejsou
k dispozici, je tfeba utahovani provadét v pora-
di od stfedu smérem k obvodu. K ptizplsobeni
rozmérl upinacich otvorl kotouc¢l se zakazuje
pouzivat stredici krouzky a redukéni pouzdra li-
covana s vili. Upravy kotoucd s cilem piizplso-
bit upinaci otvor kotouce prdméru vietena jsou
zakazany.

OSETROVANI, UDRZBA

Pro dosaZeni uspokojivych vysledkl fezani a za-
jisténi bezpecCnosti prace musi byt kotouc vzdy
Cisty a ostry. Pri oSetfovani a udrzbé se nesmi
zasahovat do konstrukce kotoucd. Po ukonceni
prace pockejte, dokud kotouc¢ nevychladne, po-
tom ho demontuijte z vietena stroje a dikladné
oCistéte od zbytkl materidlu s pouzitim Stétce
se syntetickym vlasem. Potom na povrch kotou-
¢e naneste konzervacni pripravek, ktery kotouc
ochrani pred korozi, a nasledné prebytek pri-
pravku utrete Cistym suchym hadrem. Na cisténi
a oSetrovani nepouzivejte prostredky, které by
mohly ovlivnit vlastnosti uhlikové oceli.

NAVOD NA OBSLUHU PiLOVYCH RASPLO-
VYCH KOTUCOV

Pred zahajenim prace s naradim je potrebné si
precitat’ cely navod na obsluhu, riadit’ sa nim a
uschovat’ ho pre pripadné neskorsie poutzitie.

BEZPECNOSTNE PREDPISY

Pri praci s koticom je nutné pouzivat' osobné
ochranné pracovné prostriedky — ochranny odey,
ochranné okuliare, respirator proti prachu a iné.
Ak to okolnosti dovol'uju, odportca sa pouzivat
aj iné dodatocné prostriedky ochrany (kryt, stit).
Nepriblizujte sa rukami do priestoru rezania. Do-
drzujte predpisy BOZP platné pre tento druh pra-
ce. Pri rezani sa nezdrziavajte v rovine rotacie
kotlca. V pripade zovretia alebo roztrhnutia ko-
tuca tak bude riziko vzniku Urazu mensie. Skon-
trolujte, Ci sa kotU¢ otaca spravnym smerom.
V ziadnom pripade nesmie dojst’ ku prekroceniu
maximalnych dovolenych otacok kotica! Skon-
trolujte, ¢i je upinacia matica kotuca spolahlivo
dotiahnuta. Pred zahajenim rezania musi kot(c
dosiahnut’ plné otacky. Vyhybaijte sa klincom,
skrutkam, sponkam a inym cudzorodym materi-
alom. Koticom neobrabajte kovy a iné materialy,
nez uvadza navod. Material obrabajte postupne
bez vyvijania nadmerného tlaku na kotuc. Hrée
rezte pomaly a rovnomerne. Obrabany material
je nutné upevnit’ tak, aby sa pri praci nemohol
nekontrolovane pohybovat'. Pri rezani sa odpo-
ruca rezany material podopriet’ tak, aby nedoslo
ku zovretiu kotica. Materidl je treba podopriet’
najmenej na Styroch miestach po oboch stranach
rezu. Jedna podpera musi byt v blizkosti vonkaj-
Sieho okraja materidlu, druha v blizkosti rezu.
Vysku podper zvolte tak, aby sa rezané Casti
materidlu roztvarali a nespoOsobili zovretie pily.
Ak kotu¢ zacne materiadl obrabat’ pomalSie nez
normalne, znamena to, ze su zuby tupé. Kotic
nie je mozné brusit’ ani regenerovat’. V pripade
otupenia zubov je nutné kotd¢ vymenit’ za novy.
Pouzivanie tupého kotica moze viest' k takym ja-
vom, ako je nebezpecné vymrst'ovanie Castic ale-
bo triesok, k prehrievaniu kotuca alebo dokonca
k jeho prasknutiu. Pred kazdym zahajenim prace
skontrolujte, Ci kotU¢ nie je poSkodeny, €i nema
vylamané zuby, praskliny alebo zarodky kordzie.
Pouzivanie akymkolvek sp6so- bom poskode-
nych pilovych rasplovych koticov nie je dovole-
né. Kotuce, ktoré su prasknuté, je potrebné dat’
do Srotu. Viykonavat' ich opravy je nepripustné.
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Kotuc¢ je potrebné upnudt’ do vretena takym spo-
sobom, aby pocas prace nemohlo dobjst’ k jeho
samovol'nému uvolneniu. Na spolahlivé upina-
nie kotuca je potrebné pouzivat’ predpisané pri-
pravky urcené na zorad'ovanie stroja. Pri montazi
sa musi postupovat’ pozorne a presved(it’ sa, Ci
upinacia Cast’ naboja riadne dosada na upinaciu
plochu nastroja a i sa rezné Cepele kottuca nedo-
tykaju niektorej Casti mechanizmu upinania. Na-
stavte predpisané a vyrobcom stroja odporucané
bezpecnostné odstupy. PoCas montaze dbaijte
na vlastni bezpecnost. Je potrebné preverit,
Ci bude unasac schopny prenasat’ sily vznikaju-
ce pri praci nastroja a Ci sa Cepele zubov kotuca
nedostant do kontaktu s prvkami mechanizmu
upinania alebo inymi objektmi. VSetky skrutky
a matice je potrebné dot'ahovat’ zodpovedaju-
cimi kl'tdmi a dodrziavat’ hodnoty utahovacich
momentov predpisané vyrobcom. PredlZovanie
kl'i€a alebo utahovanie Udermi kladiva na kI'G¢
je zakazané. VSetky plochy uréené na upinanie
musia byt’ oCistené od nedistot, oleja a vody. Upi-
nacie skrutky a matice je potrebné utahovat’ v
poradi predpisanom vyrobcom stroja. V pripade,
Ze takéto pokyny nie su k dispozicii, je potrebné
utahovat’ v poradi od stredu smerom k obvodu.
Na prispbsobenie rozmerov upinacich otvorov
kotucov sa zakazuje pouzivat' strediace kruzky
a redukéné puzdra licované s vol'ou. Prerabanie
kotuca s cielom prisposobit’ upinaci otvor kotuca
priemeru vretena je zakazané.

OSETROVANIE, UDRZBA

Pre dosiahnutie uspokojivych vysledkov rezania a
zaistenie bezpecnosti prace musi byt’ kotuc¢ vzdy
Cisty a ostry. Pri oSetrovani a Udrzbe sa nesmie
zasahovat’ do konstrukcie kotucov. Po ukonceni
prace pockajte, kym kotuc¢ nevychladne, potom
ho demontujte z vretena stroja a dokladne odis-
tite od zvyskov obrabaného materialu s pouzitim
Stetca so syntetickym vlasom. Potom na povrch
kotuca naneste konzervacny pripravok, ktory ko-
tuc ochrani pred kordziou, a nasledne prebytok
pripravku utrite Cistou suchou handrou. Na Ciste-
nie a oSetrovanie nepouzivajte prostriedky, ktoré
by mohli ovplyvnit’ vlastnosti uhlikovej ocele.

RASPOLY TARCSA HASZNALATI UTASITA-
SA

Az eszkozzel torténd munkavégzés megkezdése
el6tt el kell olvasni a teljes kezelési utasitast, és
meg kell Grizni.

BIZTONSAGI AJANLASOK

Munka kbzben egyéni védbeszkdzoket, munka-
ruhat, védiszemiiveget, porvédd alarcot stb.
kell viselni. Lehetfség szerint ajanlott mas vé-
déburkolatokat is hasznalni. Ne nyudljon be kéz-
zel a vagas teriiletére. Be kell tartani az erre a
munkara vonatkozd munkavédelmi el6irasokat.
Vagas kodzben ne tartdzkodjon a tarcsa forgasi
sikjaban. A tarcsa beszoruldsa vagy szétesése
esetén ez lehetdvé teszi a sebesiilések kocka-
zatanak csokkentését. Meg kell bizonyosodni ar-
rol, hogy a tarcsa a megfeleld iranyban forog.
Semmilyen esetben sem szabad tullépni a tarcsa
megengedett maximalis fordulatszamat! Gyo-
z6djon meg arrdl, hogy a tarcsat rogzitd anya
jél meg van-e hulzva. A tarcsanak el kell érnie
a maximalis fordulatszamot, miel6tt megkezdi a
vagast. Kerilni kell a szogeket, tlizokapcsokat
és mas idegen anyagokat. Ne munkaljon meg
fémet, sem mas olyan anyagot, ami nincs meg-
emlitve a hasznalati utasitasban. Az anyag meg-
munkalasat fokozatosan végezze, anélkil, hogy
tulzott nyomast fejtene ki a tarcsara. A csomokat
lassan és egyenletesen kell atvagni. Az elvagan-
dé anyagot megfeleléen biztositani kell, hogy
vagas kozben ne mozduljon el varatlanul. Vagas
kdzben ajanlott az elvagando6 anyagot olyan mo-
don alatamasztani, hogy a tarcsa ne szoruljon
be vagas kdzben. Legalabb négy helyen ala kell
tdmasztani, a vagas helyének mindkét oldalan.
Az egyik alatamasztasnak az anyag kiilsd széle
kdzelében kell lennie, a masiknak a vagas koze-
lében. Az alatdmasztds magassagat olyan mo-
don kell megvalasztani, hogy az elvagott anyag
kinyiljon, ne szoruljon be a flirész. Ha a tarcsa
a normalisnal lassabban kezdi megmunkalni az
anyagot, az azt jelenti, hogy a fogak életlenné
valtak. A tarcsat nem lehet élesiteni vagy felUji-
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tani a fogak eltompulasa esetén, ki kell cserél-
ni egy Ujra. Ha életlen tarcsat hasznal, veszé-
lyes sorjak, forgacsok keletkezhetnek, a tarcsa
tulmelegedhet, s6t meg is repedhet. A munka
megkezdése el6tt minden alkalommal ellendrizni
kell a tarcsat sériilések, pl. kitort fogak, repedé-
sek vagy rozsdafoltok szempontjabdl. Ne szabad
olyan raspoly tarcsat hasznalni, amelyik barmi-
lyen mddon sériilt. Azokat a tarcsakat, amelyek
el vannak repedve, le kell selejtezni, nem szabad
javitani. A tarcsat ugy kell az orsora erdsiteni,
hogy az lizem kdzben, dGnmagatdl ne lazulhasson
le. A tarcsa helyes rogzitéséhez hasznalni kell a
gép bedllitdsara szolgald eszkdzoket. Osszesze-
reléskor igyekezni kell, és meg kell réla gy6z6d-
ni, hogy az agy befogéd része a szerszam befo-
g6 felliletének megfeleléen van elhelyezve, a
tarcsa vago elemei nem érnek egymashoz vagy
a befogd elemekhez. Tartsa meg a gyarto altal
ajanlott és helyes védotavolsagokat. A szerelés
kdzben dvatosan kell eljarni. Meg kell bizonyo-
sodni arrdl, hogy a gép lzemelése kozben ke-
letkez0 er6ket a menesztd veszi fel, valamint.,
hogy a vago élek nem érintkeznek sem egymas-
sal, sem a rogzitd elemekkel. Minden csavart és
csavaranyat a megfelel6 kulccsal kell meghuzni,
Ugyelve a gép gyartdja altal megadott meghuiza-
si nyomatékra. Tilos a kulcs meghosszabbitasa
vagy Utdkalapaccsal meghuzni a kulcsot. Minden
rogzito felliletet meg kell elébb tisztitani a kosz-
tél, kendanyagtdl, olajtdl és viztdl. A csavarokat
és csavaranyakat a gép gyartoja altal megadott
sorrendben kell meghuzni. Amennyiben nincs
kéznél az instrukcid, a csavarokat belllrol kife-
lé halad6 sorrendben kell meghuzni. Tilos lazan
felfekvé gylrliket és sz{ikitd hiivelyket hasznalni
a tarcsaban lévo felhelyezO furat szlikitése cél-
jabdl. Tilos a tarcsat atalakitani a tarcsa szereld
nyilasanak a gép orséjahoz igazitasa céljabal.
KARBANTARTAS

Hogy megfelel6 eredményt lehessen elérni a va-
gasban és a munka biztonsagaban, a tarcsanak
mindig tisztanak és élesnek kell lennie. A tar-
csak szerkezeti megoldasait tilos megvaltoztatni
a karbantartas soran. A munka befejezése utan

hagyni kell a tarcsat kih(ilni, majd le kell szerelni
a gép orsojardl, és egy miianyag szord kefével,
alaposan meg kell tisztitani a megmunkalt anyag
maradékaitdl. Majd a tarcsa fellletét be kell von-
ni a tarcsa felliletét konzervald szerrel, ami védi
a tarcsat korrézio ellen, majd a szer feleslegét
egy tiszta, szaraz ronggyal le kell torolni. A tisz-
titashoz és karbantartashoz ne hasznaljon olyan
szert, ami befolyassal lehet a szénacél mindsé-
gére.

MANUAL PENTRU DISCURI ABRAZIVE
Inainte de lucrul cu scula, trebuie s3 cititi toate
instructiunile si sa le pastrati la indemana.
RECOMANDARI DE SIGURANTA

Cand lucrati cu discul este necesar sa folositi echi-
pament de protectie personal cum ar fi: imbraca-
minte de protectie, ochelari de protectie, masca
de praf etc. Daca este posibil, se recomanda sa
folositi protectii suplimentare. Nu puneti mana
in zona de tdiere. Respectati regulamentele de
siguranta pentru acest tip de lucrari. La tdiere,
nu stati in planul de rotatie al discului. In cazul
unei blocdri sau spargeri a discului, reduceti in
acest fel riscul de accident. Asigurati-va ca discul
se roteste in sens corect. In orice caz, nu trebu-
ie sa depasiti turatia maxima admisa a discului!
Asigurati-va ca piulita de prindere a discului este
bine stransa. Discul trebuie sa ajunga la turatia
integrald inainte de a incepe tdierea. Evitati cu-
iele, suruburile, capsele si alte materiale straine.
Nu prelucrati metale sau alte materiale in afara
celor mentionate in acest manual. Prelucrarea
materialelor trebuie facuta treptat, fara a exerci-
ta o presiune excesiva asupra discului. Taiati no-
durile incet si uniform. Materialul de lucru trebuie
prins astfel incat sa nu se miste intr-un mod ne-
controlat in timpul tdierii. La tdiere se recoman-
da sa sustineti materialul astfel incat sa evitati
blocarea in timpul tdierii. Trebuie sd sustineti
materialul in minim patru puncte pe ambele parti
ale taieturii. n punct de sustinere trebuie sa fie
aproape de marginea exterioara a materialului,
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iar al doilea, 1ang4 téieturd. Indltimea picioarelor
de sustinere trebuie ajustatd astfel incat partile
taiate din material sa cada in afara fara a bloca
fierdstraul. Daca discul incepe sa functioneze mai
incet decat normal la prelucrarea materia- lului
inseamna ca dintii fierastraului sunt tociti. Discul
nu este proiectat pentru ascutire sau regenerare
in cazul tocirii dintilor, astfel incat, in cazul to-
cirii dintilor, discul trebuie inlocuit cu unul nou.
Utilizarea unui de exemplu tocit poate duce la
formarea de aschii periculoase, supraincdlzirea
discului sau chiar ruperea sa. De fiecare daca,
inainte de inceperea lucrului, trebuie sa verificati
discul sa nu fie deteriorat, de exemplu sa nu aiba
dinti rupti, crapaturi sau rugina. Este interzisa
utilizarea discurilor deteriorate in orice fel. Dis-
curile sparte trebuie eliminate, nu este permisa
repararea lor. Discul trebuie potrivit pe ax astfel
incat sa se previna demontarea spontana a sa
in timpul functiondrii. Trebuie sa folositi instru-
mentele pentru montarea corespunza- toare a
discului. Trebuie avut grija la montare si sa va
asigurati ca partea de strangere a butucului este
plasata corespunzator spre suprafata dispozi-
tivului de prindere iar elementele taietoare ale
discului nu sunt in contact unele cu altele sau cu
elementele de prindere. Trebuie sa setati rostul
de siguranta corespunzator al sculei in conformi-
tate cu recomandarea producatorului utila- jului.
Fiti prudenti la montare. Trebuie sa va asigurati
ca fortele care intervin in timpul functionarii scu-
lei vor fi transferate asupra suportului iar margi-
nile tdietoare nu vor fi in contact unele cu altele
sau cu elementele de prindere. Toate suruburile
si piulitele trebuie stranse cu chei corespunza-
toare in conformitate cu valorile momentelor de
strangere specificate de producatorul utilajului.
Este interzis sa se prelungeasca cheia sau sa se
recurga la lovituri de ciocan asupra cheii. Toate
suprafetele de montare trebuie sa fie curatate de
murddrie, unsoare, uz si apa. strangeti piulitele
si bolturile de prindere in ordinea recomanda-
td de producstorul utilajului. in lipsa manualu-
lui, suruburile de montare trebuie strénse pe
rand de la interior spre exterior. Este interzisa sa

folositi inele cu joc sau bucse reductoare pentru
a corecta dimensiunile gaurilor la montarea dis-
cului. Este interzisa ajustarea gaurii de montare
la axul utilajului.

INTRETINERE

Pentru a obtine rezultate corecte la tdiere si pen-
tru siguranta muncii, discul trebuie sa fie intot-
deauna curat si ascutit. Configuratia discurilor
nu trebuie modificata in timpul intretinerii. Dupa
terminarea lucrului, trebuie sa lasati discul sa se
raceasca, apoi scoateti-l de pe axul utilajului si
curatati cu atentie resturile de material de lucru
folosind o perie cu fire sintetice. Apoi trebuie sa
acoperiti suprafata discului cu un agent de con-
servare care va proteja discul impotriva coroziu-
nii | sa stergeti o laveta moale, curata cantitatea
de agent conservant in exces. Pentru curatare si
intretinere nu trebuie sa folositi agenti care pot
afecta proprietatile otelului carbon.

DISCO ESCOFINA — INSTRUCCION DE USO
Antes de operar la herramienta, lea todas las
instrucciones y mantenerlas.
RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD
Durante la operacion con el disco es necesario
el uso de equipo de proteccién personal, tales
como ropa de proteccion, gafas de seguridad,
mascarilla antipolvo y otros. En medida de posi-
ble, se recomienda el uso de protectores adi-
cionales. No poner manos en la zona de corte.
Observar las normas de seguridad para este tipo
de trabajo. Al cortar, no se quedar en el plano
de rotacién del disco. En caso de aplastamiento
o de ruptura del disco, se reducira el riesgo de
lesion. Asegurarse de que el disco gira en la di-
reccion correcta. En caso alguno, no exceder la
velocidad maxima admisible del disco! Asegurar-
se de que la tuerca que fija el disco esta apreta-
da correctamente. Evitar clavos, tornillos, grapas
y otros materiales extrafos. No tratar metales
y otros materiales distintos de los mencionados
en el manual. El tratamiento del material debe
ser llevado a cabo gradualmente, sin ejercer una
presion excesiva sobre el disco. Cortar los nudos
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lenta y uniformemente. La pieza de trabajo debe
estar asegurada de manera que no se mueva de
forma incontrolada durante la operacion. Al cor-
tar, se recomienda inmovilizar el material cortado
de manera que durante el corte no se atasque.
Se debe apoyarlo en al menos cuatro lugares a
ambos lados de la incision. Uno de los apoyos
debe estar cerca del borde exterior del material,
y el otro cerca de la incision. Ajustar la altura
de los soportes de manera que las partes de la
pieza de trabajo no se doblen para no provocar
atascos del disco. Si el disco comienza a tratar
el material cada vez mas lento de lo normal, ello
significa que los dientes se han desafilado. El
disco no es adecuado para afilar o regenerar: en
el caso de desgaste de los dientes, el disco debe
ser reemplazado por un nuevo. El uso de un dis-
co desafilado a virutas peligrosas, astillas, so-
brecalentamiento del disco o incluso la ruptura.
Antes de cada operacion, se debe inspeccionar
el disco para descubrir dafos eventuales, por
ejemplo: dientes rotos, grietas o brotes de roya.
Queda estrictamente prohibido usar los discos
escofina danados de manera alguna. Los discos
rotos deben ser desguazado, no se permite re-
pararlos. El disco debe fijarse en el husillo de tal
manera que no se pueda caer de forma espon-
tanea durante la operacién. Se debe utilizar dis-
positivos de posicionamiento de maquinas para
asegurar la fijacion correcta del disco. El montaje
debe efectuarse con cuidado y el operador debe
asegurarse de que la parte de apriete del cubo
sea posicionada correctamente a la superficie
del elemento de sujecion de la herramienta, y
los elementos de corte del disco no se contacten
y no toquen a los elementos de apriete. Ajustar
las distancias de seguridad adecuadas y confor-
mes con las recomendaciones del fabricante del
dispositivo. Se deben tomar precauciones duran-
te el montaje. El operador debe asegurarse de
que las fuerzas generadas durante el funciona-
miento de la herramienta sean trasportadas por
el arrastrador, y de que los bordes de corte no
se toquen entre si 0 con los elementos de fija-
cion. Todos los tornillos y tuercas deben apre-

tarse con las llaves adecuadas, manteniendo el
par especificado por el fabricante de la maquina.
No se permite usar extension a la llave ni dar
golpes de martillo a la llave para apretar torni-
llos y tuercas. Todas las superficies de montaje
deben ser limpiados de suciedad, grasa, aceite y
agua. Tornillos y tuercas deben apretarse en el
orden especificado por el fabricante de la maqui-
na. En ausencia de instrucciones, los tornillos de
fijacion deben ser apretados en orden desde el
interior hacia el exterior. Esta prohibido el uso de
anillos y de casquillos de reduccién para corregir
las dimensiones de los orificios de fijacion de los
discos. Queda prohibido alterar el disco para que
coincida con el orificio de montaje en el husillo
de la maquina.

MANTENIMIENTO

Para obtener los resultados correctos de corte y
garantizar seguridad, el disco debe estar siem-
pre limpio y afilado. Las soluciones de disefio de
los discos no se pueden cambiar durante el man-
tenimiento. Después del trabajo dejar enfriar el
disco, luego retirarlo del husillo de la maquina y
limpiar a fondo de los restos de la pieza de tra-
bajo por medio de un cepillo con cerdas sintéti-
cas. A continuacidn, cubrir la superficie del disco
de un preservativo para protegerlo de la corro-
sion, a luego, limpiar el exceso de preservativo
con un pano limpio y seco. Para la limpieza y el
mantenimiento no usar substancias que puedan
afectar a las propiedades del acero de carbono.
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